
渗锌后处理制作方案及公司简介

专业 · 创新 · 共赢



目 录

一、公司概况

分享背景与目的

二、核心优势

粉末渗锌工艺解析

技术与服务壁垒

四、基本原理 五、客户案例

合作伙伴与应用

三、企业文化

企业愿景与价值观

创新驱动· 质量为本· 客户至上

致力于成为行业领先的表面处理解决方案提供商



公司概况

企业定位与总部
专业从事电阻加热设备研发与制造的高科技企业，坐落于

山东潍坊。总公司昌威交通工程有限公司，下属单位：山东瑞
成金属有限公司、山东诚至机械设备有限公司、山东豪瑞机电
科技有限公司。

核心产品系列
RH 系列箱式炉、RT系列台车炉、渗锌炉、

网带连续炉等工业电炉设备。

广泛应用领域
覆盖锻造、铸造、热处理、机械热加工、

粉末冶金、铁路、航空、军工等行业。

专业制造· 品质卓越

工业电炉设备研发与制造基地

风筝之都· 品质传承



核心优势

产学研深度合作

在昌威交通引领下，与国内顶尖科研机

构及企事业单位深度协作，在渗锌领域建立

了深厚的技术壁垒与专有优势。

国内领先制造能力

历经多年潜心研发与迭代，公司渗锌加

热设备的设计水平与制造工艺已处于国内领

先地位，确保高效稳定交付。

核心竞争力总结：凭借强大的产学研合作网络与国内领先的设备制造能力，我们持续为客户提

供高质量、高效率的渗锌解决方案。



企业文化与愿景

质量方针：研发谋人，技术超标

多年以来，公司始终以此为核心指引，在激烈的市场竞争中不断追求卓越。

企业精神：创新· 进取· 超越· 完善

通过持续的自我革新与优化，赢得了市场越来越多的友谊、信赖、支持和尊重。

服务宗旨：钢的承诺，铁的信誉

以钢铁般的意志坚守承诺与信誉，竭诚为每一位客户提供最优质的服务体验。



基本原理粉末渗锌

将钢铁构件埋入装有特殊粉末渗剂的密封

容器中并进行机械滚动加热，利用金属原子扩

散渗透作用将锌/铝元素渗入钢铁构件表面。

形成厚度均匀和致密的Zn /Fe合金保护涂

层，显著提升构件的耐腐蚀性能。

核心价值：通过热扩散实现原子级结合，涂层附着力远超普通镀锌，适用于复杂形状构件。
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步骤一：物料出炉与分离

物料从渗锌炉中出炉后，首要任务是进行

沙件分离。利用物理振动或筛选方式，将附着

在工件表面的渗剂粉末彻底清除干净，确保工

件表面洁净。随后将处理好的工件整齐装入料

框，为后续工序做好准备。
工件清理与装框

关键点：彻底的分离是保证渗锌层质量和工件外观的基础。装框时注意工件之间保持适当间距，避免相互粘

连，影响后续处理效果。
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步骤二：物料研磨与清洁

将装有工件的料框通过提升机输送，然后分批

次送入研磨机。

研磨机的作用是进一步清除工件表面的灰尘和

杂质，确保工件表面的清洁度，为后续的钝化

处理做好准备。

物料提升 研磨除杂
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步骤三：钝化处理

经过研磨的工件进入钝化池，进行5-10分钟

的浸泡处理。

核心原理是利用置换反应，在工件表面生成致

密保护膜。 置换反应形成钝化膜

通过置换反应在工件表面形成一层致密的钝化膜，能够显著增强工件的耐腐蚀性能，延长使用

寿命。
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步骤 4：物料水清洗

经过钝化处理的工件需要进行彻底的水洗，以

清除表面残留的钝化液。这一步非常重要，因

为残留的钝化液会与后续的封闭液发生化学反

应，影响最终的涂层质量。 彻底清洗防止残留

关键控制点：确保清洗压力与时间，避免钝化液残留导致封闭层失效。
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Step 5: 烘干处理

物料进入烤箱，进行彻底烘干。这一步骤旨在

去除工件表面残留的水分，确保后续的封闭液

能够与工件表面达到最佳的融合效果，从而保

障涂层的附着力和最终质量。 高温烘干· 水分去除

彻底去除表面水分 增强封闭液附着力 提升涂层整体质量
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封闭处理工艺

物料进入封闭池，进行最后的表面处理。此步

骤旨在：

• 实现再次防腐效果，延长工件寿命

• 满足外观要求，如使用水玻璃或油漆涂层
表面防护与封闭

前处理 装炉 加热扩散 冷却 后处理 封闭处理
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步骤 7：甩干处理

物料进入甩干机，把螺丝表面及丝扣内多余残

渣处理，防止多余残渣干固后螺丝无法正常使

用。

离心甩干去除残留封闭液

关键控制点：确保丝扣清洁度，防止因残渣固化导致的螺纹咬合问题，保证装配性能。
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步骤 08：烘干固化与防粘连处理
将经过封闭处理的工件送入专用烤箱。通过控

制温度和时间，彻底烘干工件表面的封闭液，

使其完全固化。

此步骤的核心目的是防止工件在后续的堆叠、

包装和运输过程中发生表面粘连，确保产品外

观和质量达标，满足最终打包要求。
高温烘干· 固化防粘

流程总结：至此，粉末渗锌工艺的八大核心步骤全部完成。从工件准备到最终的烘干打包，每

一步都旨在赋予金属工件卓越的耐腐蚀性能。



大件后处理流水线方案

01 进料与转运
放入进料台，由龙门架或人工通过

转运车完成。

02 高压清洗
进入清洗池，利用高压喷淋系统去

除表面灰尘。

03 钝化处理
进入钝化池，通过置换反应增强表

面耐腐蚀性。

04 二次水洗
彻底清洗表面，防止残留钝化液与

后续封闭液反应。

05 初次烘干
进入烤箱去除水分，确保后续封闭

液能良好附着。

06 封闭处理
进入封闭池，形成保护膜，提升防

腐性能与外观。

07 风吹沥液
通过风吹系统，去除多余的封闭液

及油漆。

08 高温固化
再次进入烤箱，固化封闭层，达到

最终包装标准。

09 出炉包装
物料出炉冷却，进入待包装区准备

发货。

模式灵活：所有动作均可根据客户需求，灵活配置为全自动化操作或人工辅助操作模式。



工艺流程总结

除油 除锈 冲洗 防锈 烘干(晾干)

装炉加热 分离 冲洗干燥 封闭 检验成口包装



公司近几年成功案例

株洲明益鑫轨道交通装备制造有限公司

天津文利通达铁路工程有限公司

天津德鑫达达铁路工程有限公司

天津聚力金属材料有限公司

河北京尔冀交通设施工程有限公司

青岛佳盛方圆五金有限公司

潍坊欣景呈贸易有限公司

济南珠峰盾(山东)新材料科技有限公司

行业口碑与实力见证

我们的技术和服务已获得多家知名企业的认可。这

些成功案例不仅是我们实力的证明，更体现了我们

在轨道交通、铁路工程及新材料领域的深厚积累。



成功案例

株洲明益鑫轨道交通装备制造有限公司

轨道交通

渗锌防腐

高度认可



成功案例

天津文利通达铁路工程有限公司

构件防腐保护

延长使用寿命

提升工程安全



成功案例

应用领域：铁路工程 · 防腐保护· 渗锌技术

天津德鑫达达铁路工程有限公司



成功案例

天津聚力金属材料有限公司

提供专业金属材料渗锌处理服务，

显著增强耐腐蚀性能，助力客户实现高

品质交付。



成功案例

河北京尔冀交通设施工程有限公司

渗锌解决方案提供可靠防腐保障，赢得客户信任与好评



服务亮点：提供高效渗锌处理，显著提升产品防锈能力与竞

争力

成功案例

青岛佳盛方圆五金有限公司



潍坊欣景呈贸易有限公司
渗锌技术助力贸易产品品质升级，

赢得国内外市场青睐

成功案例



成功案例

服务内容：新材料产品专业渗锌处理服务，助力提升材料应用效果

济南珠峰盾(山东)新材料科技有限公司



感谢聆听· 欢迎合作


